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OBJETO.

Este documento establece los términos para la realizacién de cambios de disefio en la Central
Nuclear de Ascé y C.N. Vandellos 11, en base a un Proyecto o a una Especificacién Técnica
Descriptiva aprobado por Direccion Servicios Técnicos de Asociacion Nuclear Asco-Vandellos
Il (ANAV).

Para cada Proyecto o Cambio de Disefio o Especificacion Técnica que incluya actividades de
montaje/pruebas, el Servicio Responsable deberd cumplimentar la portada del presente
Anexo 7, asi como las clausulas de aplicabilidad, rellenando las casillas correspondientes Sl
o NO.

ALCANCE

Este documento se aplicara a todas las actividades necesarias para el suministro,
prefabricacién en Planta, instalacion, inspeccién y pruebas, y dossier final del trabajo de los
Cambios de disefio, de forma que se asegure su correcto suministro de material, montaje y
funcionalidad.

El PROVEEDOR ejercera la Direccién de Obra, de los trabajos de su responsabilidad segun
la normativa vigente y de acuerdo con lo establecido en el contrato.

DESCRIPCION DE LOS SERVICIOS

Los trabajos y/o servicios comprendidos seran los indicados en el Proyecto, en formato de
PCD.

De forma genérica, se indican, las actividades posibles a intervenir de cada especialidad
(eléctrica, instrumentacion, mecanicay civil). La aplicabilidad de dichas actividades dependera
del alcance del proyecto del PCD.

En el curso de los "proyectos paquete”, se indicaran las actividades que a priori se estima que
conllevara el montaje del proyecto, basandose en la Especificacion Técnica Descriptiva
realizada por DST.

Asimismo se hace referencia a las Especificaciones Técnicas y procedimientos aplicables asi
como la documentacion a generar por el PROVEEDOR.




m Procedimiento General

Associacio Nuclear Ascd-Vandellos 1l Anexo 7 PG-4.07 Rev. 13

Pagina 135 de 238

3.1
3.1.1
3.1.2

3.1.3
3.14
3.1.5

3.1.6
3.1.7
3.1.8

3.1.9
3.2
3.21
3.2.2
3.2.3
3.2.4
3.2.5
3.2.6
3.2.7
3.2.8
3.2.9
3.2.10
3.2.10

3.2.11
3.3
3.3.1
3.3.2
3.3.3
3.3.4
3.3.5
3.3.6
3.3.7
3.3.8

3.3.9
3.3.10

Actividades eléctricas y/o de instrumentacion
Montaje de equipos Eléctricos e Instrumentacion.
Montaje de Conducciones Eléctricas (bandejas y conductos).

Tendido y Conexionado de Cables.

Instalacion de Puesta a Tierra.

Instalaciones de Instrumentos y componentes electromecanicos
de instrumentacion.

Instalacién de Lineas de Impulso.

Instalacion de Tubo de Cobre para aire.

Identificacién de la instalacion (instrumentos, valvulas, lineas,
cables, bornes, regletas, equipos, etc.).

Pruebas.

Actividades mecanicas

Prefabricacion de tuberias en taller.

Montaje tuberias.

Prefabricacién y montaje de soportes.

Montaje de equipos.

Pruebas de presion.

Limpieza de tuberias.

Pintado de tuberias y soportes.

Soldaduras.

Fabricacién y montaje de los conductos y soportes de HVAC.
Pruebas neumaticas de los conductos de HVAC.
Identificacién de la instalacion (tuberias, valvulas, equipos,
conductos HVAC, soportes).

Prefabricacién, Montaje y soldadura de Estructuras metalicas.
Actividades de obra civil.

Ejecucion de Estructuras de Hormigon.

Ejecucion de Bancadas de equipos.

Pintura en estructuras metélicas y en hormigon.

Ejecucion de pernos de expansion.

Ejecucion de pernos embebidos en mortero.

Ejecucion de taladros en hormigon.

Ejecucion de sellados en penetraciones.

Ejecucion y reparacion de viales. Pliego General Prescripciones
Generales para Obras de Carreteras (PG-3) MOPU.
Ejecucion de excavaciones y zanjas.

Reposicion de acabados al entorno.

APLICABLE
Sl NO
o O
O O
O Od
O O
O O
O O
O O
O Od
O O
O O
O Od
O Od
O O
O Od
O Od
O O
O O
O Od
O Od
O Od
O O
O Od
O O
O 04
O 04
O O
O O
O O
O 04
O O
O O
O Od
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3.4

3.5
3.5.1

Especificaciones Técnicas y Procedimientos Aplicables

Todos los trabajos deberan cumplir con la normativa establecida en el proyecto aprobado, y
deberan ser desarrollados por el ejecutor del Proyecto, teniendo en cuenta las actividades de
los servicios de los articulos 3.1, 3.2 y 3.3 que sean aplicables, segun se establece en el
contrato.

Para cada una de las actividades anteriores, C.N. Ascé y C.N. Vandellés Il disponen de
procedimientos homologados especificos a disposicion del PROVEEDOR, como alternativa a
los que debe desarrollar.

El PROVEEDOR sera responsable de obtener las licencias y permisos que se requieran.
Documentacién a generar por el PROVEEDOR.

EI PROVEEDOR aportara previo al inicio de los trabajos, para su aprobacién correspondiente
por ANAV, entre otra, la siguiente documentacién de caracter general.

APLICABLE
Sl NO

— Documentacion previa del sistema de calidad (Ver apartado 5.1) [ O

— Plan de Calidad (Ver apartado 5.2.1). [l O

— Plan de Prevencion de riesgos laborales. O O

— Documentacién especifica segun los requisitos de Proteccién

Radiolégica. O O
— Documentacioén especifica segun el Programa de Optimizacion

de Dosis. O O
— Programa de montaje. O O

— Plan secuencial de trabajo con la descripcién de actividades y

documentos aplicables. Dicho plan sera preparado segun lo

indicado en los puntos 3.1, 3.2 y 3.3 y quedaran amparados en

las OT’s abiertas por ANAV (Mto.). O O
— Plan de Puntos de inspecciones de actividades. O O
— Procedimientos de fabricacion, montaje e inspeccién o pruebas,

asi como aquellos que puedan constituir criterio de aceptacion de

la instalacion. O O
— Pedidos o Especificaciones de compra de materiales aportados

por el PROVEEDOR para la ejecucion de los trabajos. O O
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3.5.2 ElI PROVEEDOR generard, durante el periodo de ejecucién de los trabajos, entre otra, la
documentacién relacionada seguidamente:

- Permisos necesarios para la ejecucion del trabajo previo a su inicio de acuerdo con los
procedimientos administrativos de ANAV.

- Actualizacién del programa de montaje de trabajos, semanalmente.

- Informe semanal de las actividades realizadas o en curso, y personal empleado, que
debera entregarse al dia siguiente del correspondiente al informe.

- Informe de incidencias cuando procedan, que se entregaran en el momento de producirse,
ya sean fisicas o documentales.

- Cumplimentacién de los registros previstos en los planes secuenciales de trabajos y
procedimientos utilizados.

- Cumplimentacién del plan de puntos de inspeccién por especialidades.

- Plan de pruebas, previo al comienzo de las mismas, considerando que la calibracion de
componentes sera realizada por ANAV previo entrega de los mismos por el PROVEEDOR.

- Pruebas funcionales de la instalacion y criterios de aceptacién y resultados de los mismos

3.5.3 EI PROVEEDOR debera entregar a ANAV, en un plazo no superior a un (1) mes desde la
fecha de devolucion del Permiso de Trabajo correspondiente; un dossier final de trabajos
realizados, que incluira debidamente cumplimentada toda la documentacién de cierre
requerida, tal como:

a) Orden de Trabajo, emitida por ANAV, con informe detallado de los trabajos ejecutados.
b) Dossier de Calidad de la Construccion:

b.1 Pedidos o Especificaciones Técnicas de compra de los materiales aportados por el
PROVEEDOR para la ejecucion de los trabajos.

b.2 Hojas registros de datos de los procedimientos aplicables.

b.3 Plan de puntos de inspeccion (PPI) cumplimentados.

b.4 Registro de E.N.D. y pruebas.

b.5 Certificados de la calificacion del personal.

b.6 Certificados de calibracién de los equipos de medida y prueba.

c) Documentacién asi construido de los planos, esquemas y fichas de ejecucion de los
trabajos, que hayan sido aprobados para la ejecucion.

d) Relacion de equipos instalados y/o anulados con los datos de sus placas de caracteristicas,
fabricante y ubicacion (edificio, cota, recinto).

e) Acta de Recepcion Provisional Parcial o Total.

f) Para los trabajos eléctricos se presentara:
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APLICABLE
Sl NO
— Boletin eléctrico del instalador para Baja Tension. O O

— Impreso, modelo ELEC-1-2-3-4-5, firmados y cumplimentados
para cada reglamento aplicable, de acuerdo con la instalacién
ejecutada. [l O
g) Para los trabajos mecanicos, se presentara, ademas, la documentacion del disefio de los

equipos mecanicos y de la instalacion de los mismos, con todas las homologaciones y
pruebas requeridas por Industria, tales como:

APLICABLE
Sl NO
— Placa de Industria. O O
— Certificado de las pruebas en taller. O O
— Certificado de las pruebas en planta, etc. O O

REQUISITOS TECNICOS Y DE CONTROL
General.

Para la prestacion de los servicios, descritos en esta Especificacion, el PROVEEDOR debera
disponer de:

o Medios humanos. Medios humanos con la calidad y cuantia suficiente, para que
aseguren la correcta ejecucion de los trabajos y el cumplimiento de los plazos
previstos.

o Medios materiales con la calidad y cuantia suficiente, para que aseguren la correcta
ejecucion de los trabajos y el cumplimiento de los plazos previstos.

o Medios técnicos que aseguren la aplicacion correcta de los procedimientos y
normativa aplicable, asi como la ejecucién correcta de la documentacion necesaria
para la ejecucion y cierre final de los trabajos.

o Servicios varios de apoyo de Planta para el desarrollo de los trabajos.
Medios humanos

El PROVEEDOR propondra los equipos de personal necesario, para el alcance del trabajo
solicitado, que debera estar debidamente calificado para la actividad a desarrollar, asi como
debidamente homologado en caso de ser requerido.

Todo el personal serd respaldado en todas sus actividades por los mandos que sean
necesarios para asegurar el control, inspeccion y seguimiento de la ejecucién de los trabajos,
asi como el cumplimiento de los procedimientos y normativa que sea aplicable.

Medios materiales.

El PROVEEDOR debera aportar las instalaciones, maquinaria, herramental, materiales,
E.N.D., pruebas y equipo de medida y pruebas, necesarias para el desarrollo de las
actividades previstas en Planta.
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4.4

Las instalaciones que considere precisas deberan ser sometidas a la aprobacién de ANAV. El
PROVEEDOR podra hacer uso de los vestuarios externos del Propietario en Asco, fuera del
doble vallado.

La maquinaria y herramental deberan estar perfectamente homologadas para su uso y
finalidad, segun la normativa vigente. En caso de que sean usadas en zona controlada
deberan ser facilmente descontaminables y de identificacion indeleble. La descontaminacién
sera realizada por otros. Las herramientas que no se puedan descontaminar seran a cargo
del PROVEEDOR, asi como los bidones que ello genere, en cuyo caso serdn descontadas de
la facturacion correspondiente.

El PROVEEDOR aportara los materiales necesarios para la ejecucion de los trabajos, segun
lo indicado en el proyecto aprobado, y antes de su utilizacion presentara la documentacion y
certificados requeridos. El PROVEEDOR facilitara los servicios y control de calidad necesarios
para realizar los END y Pruebas previstas en el contrato.

Los equipos de medida y prueba, utilizados por el PROVEEDOR, estardn debidamente
calibrados.

Medios técnicos.

Durante todo el periodo de ejecucion del trabajo, el PROVEEDOR situard en la Planta un
Responsable, que sometera a la aprobaciéon de ANAV Dicho responsable, lo sera también, de
la correcta ejecucién de los trabajos y del cumplimiento del Programa de Trabajos establecido,
asi como del Programa de Formacion y Homologacion de su personal.

El PROVEEDOR aportara el personal técnico y de Control/Garantia de Calidad preciso para
la ejecucion y correcta documentacién de los trabajos. Dicho personal dispondra del adecuado
nivel profesional, capacitacion, homologacién y de conocimiento de los procedimientos para
desarrollar adecuadamente sus funciones.

El PROVEEDOR indicara, en su oferta, sus capacidades exteriores, en cuanto a instalaciones
y personal de plantilla, indicando cual va a dedicar a este Contrato y que funciones y que
dedicacion van a tener.

El PROVEEDOR, al presentar la oferta, debera acreditarse como empresa instaladora
autorizada con el n° correspondiente, por la Generalitat de Catalufia, para la instalacion y
reparacion de Baja y Alta Tensién, Recipientes a Presion, Aparatos Frigorificos, Aparatos
Elevadores, Contra incendios, etc. que sean aplicables segun el trabajo a desarrollar. Para lo
cual deberd, junto a la oferta, aportar la documentacion:

- CARNE DE INSTALADOR o CERTIFICADO DE EMPRESA INSTALADQRA en vigencia
(si no es el Carné de Cataluiia debe presentar certificado de NO SANCION por parte de
los Servicios Territoriales de Industria de su Comunidad dandose de alta en Catalufia).

- DQE (Documento Calificacion Empresarial) en vigencia.

- Contrato en vigor con una E.I.C. (Entidad de Inspeccién y Control), en caso de que las
actividades contratadas lo requieran.
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APLICABLE
SI NO

45 Servicios Varios.

El material de andamiaje, necesario para la ejecucion de los trabajos:
— Sera aportado por ANAV, en el lugar que éste determine,
corriendo a cargo del PROVEEDOR su transporte, manejo,

instalacion, desmontaje y retirada del lugar inicial. O O
— Seréd aportado por el PROVEEDOR como servicio completo. O O
— Sera aportado por ANAV como servicio completo. O O

Las gruas puente/portico y polipastos instalados en Planta, podran
ser utilizados por el PROVEEDOR:
— Aportando el personal cualificado para su manejo. O O
— El personal de manejo sera proporcionado por ANAV. O O
— Los servicios de fuerza eléctrica, agua tratada y aire comprimido

seran aportados por ANAV en las condiciones de servicio

dela Planta y en los puntos que indique ANAV, siendo

responsabilidad del PROVEEDOR la instalacion y distribucion

desde estos puntos a sus necesidades, asi como el desmontaje

y reposicién a las condiciones iniciales. O O
— Las actividades de terceros, necesarias para el progreso de las

del PROVEEDOR, seran identificados en tiempo y en la forma

que se acuerde con ANAV para su planificacion y ejecucion

adecuados a las necesidades del PROVEEDOR. L I:I

4.6 Precauciones generales.
4.6.1 Requisitos generales para la ejecucion de trabajos:
4.6.1.1 Equipos/Herramientas/Materiales.

a) Todos los equipos, maquinaria de trabajo y herramientas del PROVEEDOR deberan estar
perfectamente identificados como de su propiedad y en perfecto estado de conservacion.

b) No podran emplearse estrobos, eslingas o cadenas de acero al carbono en contacto directo
con superficies de acero inoxidable.

4.6.1.2 Eléctricos e Instrumentacion.

a) La acometida eléctrica a las instalaciones, necesaria para la realizacion de los trabajos
cumplira los Reglamentos de BT (Baja Tension) y AT (Alta Tension) en especial MIE-
BT.028-3/4, MIE-BT-021/7 y Orden de la Generalitat del 12/06/87 y debera tener contador
en la acometida.

b) Cualquier desconexionado en un panel, existente en Planta, que sea necesario para luego
restituirlo en la misma borna, debera controlarse por el ejecutor cumplimentando la
documentacion requerida en Planta y deberd ser autorizado por el responsable del
Mantenimiento en Planta.

c) Entrega, a los talleres de ANAV, de instrumentos o componentes electro-mecanicos para
su calibracion y posterior recogida de los mismos.
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4.6.1.3 Limpieza / Protecciones / Orden de equipos, materiales y lugar de trabajo.

a) El PROVEEDOR protegera las tuberias, cables, instrumentos, estructuras, edificios y
equipos para evitar dafios y suciedad de cualquier naturaleza que pudieran presentarse
durante la ejecucion de los servicios.

b) EI PROVEEDOR, con tal fin, usara material que no desprenda particulas y sea ignifugo.
Quedan prohibidos los asbestos.

c) Si para facilitar los trabajos fuese conveniente soldar soportes provisionales sobre
estructuras metalicas, taladrar forjados, abrir huecos en muros, etc., bajo ningln concepto,
realizara el PROVEEDOR dichas operaciones si previamente no ha contado con el permiso
de los responsables de Mantenimiento de la Planta.

d) Diariamente, el PROVEEDOR, limpiar4 las zonas de trabajo en que desarrolle sus
actividades, eliminando basuras y escombros, que seran depositadas en las zonas
sefalizadas, a tal efecto, dentro de la Planta. Cuando las tareas, objeto de estas
Condiciones Técnicas, estén totalmente finalizadas, el PROVEEDOR dejara
completamente limpias todas las zonas en que haya implantado sus medios de montaje.

e) No podran emplearse en contacto directo con los equipos, conductos, etc., metales con
bajo punto de fusién, sus aleaciones o materiales que los contengan, tales como plomo,
zinc, cadmio, estafo, cobre, arsenio o0 antimonio. Esta prohibicién se aplicard al uso de
equipos de montaje, materiales y herramental, empleados por el PROVEEDOR, desde el
traslado de almacenes, manejo y montaje hasta su instalacion definitiva.

f) Todas las piezas que resulten sueltas, a consecuencia del desmontaje, deberan guardarse
en cajas adecuadas, indicando la identificacion de las mismas para facilitar su reposicion.

g) Todos los componentes que sean sustituidos seran entregados a los responsables del
Contrato de la Central.

h) Todos los agujeros en tuberias, conductos y equipos deberan taparse inmediatamente al
desmontaje y también, deberan protegerse adecuadamente, otras partes desconectadas
gue pueden ser dafiadas (bornas, cables, instrumentos, etc.).

i) En el proceso de instalacion se cuidara especialmente el no provocar interferencias al paso,
a otros equipos o al acceso de elementos, asi como a la mantenibilidad de la instalacion
efectuada. El incumplimiento de esta regla podra suponer modificaciones de la instalacion
a cargo del adjudicatario, prevaleciendo el criterio de ANAV

j) Las tuberias se deberan montar limpias, sin polvo o cuerpos extrafos.
4.6.1.4 Civiles.

a) Ejecucion de taladros en hormigon.

- Inspeccién en ambas caras del hormigon para deteccion de interferencias.

- En zona controlada, el agua de refrigeracion del taladro estara en circuito cerrado, estando
totalmente prohibido verter agua de refrigeracion en los drenajes de Planta.

- En los taladros en losas, se protegera la zona inferior para evitar la caida del testigo y el
derrame de agua.

b) Ejecucion de excavaciones y zanjas.

- Identificacion sobre plano e "in situ" de las posibles interferencias (bancos conductos,
trincheras, tuberias, conduits, etc.).

- Excavacion a mano en zonas préoximas a posibles interferencias.
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d)
e)

Las excavaciones en viales se protegeran de forma especial mediante sefializaciones
reflectantes y luminosas.

Ejecucion de excavaciones y zanjas protegidas con capa de impermeabilizacion superficial
(C.N. Asco ).

Previo a la ejecucion de cualquier trabajo debe solicitarse el correspondiente permiso de
rotura de impermeabilizacién superficial segun Impreso 1 del Libro V del Manual de
Vigilancia del Terreno y esperar la correspondiente autorizacion.

Identificacion sobre plano e "in situ" de las posibles interferencias (bancos conductos,
trincheras, tuberias, conduits, etc.).

Excavacion a mano en zonas proximas a posibles interferencias.

Las excavaciones en viales se protegeran de forma especial mediante sefializaciones
reflectantes y luminosas.

Durante la duracion de los trabajos se tomaran las medidas necesarias (ejecucion de
muretes perimetrales, cubrir la zona con toldos, etc.) para evitar la entrada de agua en la
zona donde se ha producido la rotura de la impermeabilizacion superficial.

Precauciones de hormigonado en tiempos frios y calurosos.

Se tomaran medidas especiales por debajo de 5° C y por encima de 35° C de temperatura
ambiente.

4.6.1.5Botellas de gases.

El uso de botellas de gases a presion o licuados cumplira lo siguiente:

Identificacion de las botellas de gas, con el nombre de la empresa y color del gas
correspondiente.

Las botellas no podran estar de pie sin estar sujetas o en los carros que hay para tal fin.
No se permitird que las botellas de gas estén acostadas en el suelo.

Queda prohibido dejar botellas de gases expuestas a focos de calor o rayos solares.
Retirada de botellas.

Las botellas, una vez vacias o terminado el trabajo para el que se usan, seran retiradas por
la empresa a la que pertenecen fuera del edificio y llevadas al lugar que tiene destinado
para las mismas.

4.6.1.6 Documentacion.

a)

b)

Cuando en la realizacion de los trabajos, debiera usarse documentacion diferente de la
aprobada en el PCD, se requerira la aprobacion previa a través de los responsables de
Mantenimiento de la Central.

El PROVEEDOR cefiira exclusivamente su actividad a lo descrito en la Orden de Trabajo
(OT) y autorizado por Operacion de ANAYV en el Permiso de trabajo (PT).

4.6.1.7 Desmontajes de material.

Desmontaje de la instalacion existente, si es necesario: Troceado de conductos, soportes,
tubing, tuberias, etc. a las dimensiones requeridas para descontaminarlas en la zona indicada
por PR o a la chatarra, segun su estado.

Destendido de los cables anulados. Todos los cables anulados con longitud igual o mayor a
60 m. deberan ser destendidos, timbrados, megados y entregados en almacén.

4.6.2 Control de ejecucion.
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4.7

5.
5.1
51.1

a) Los trabajos seran supervisados por técnicos de ANAV

b) Las Ordenes de Trabajo, emitidas por ANAV, que amparan los trabajos contratados, se
ejecutardn y cumplimentaran segun las instrucciones indicadas en las mismas y con los
permisos de trabajo concedidos.

c) El personal del PROVEEDOR estara sometido a los Controles de Seguridad y seguimiento
de estancia en la Planta a través del Control de Acceso.

d) Los cambios de personal que desee efectuar el PROVEEDOR durante la ejecucion de un
servicio, deberan ser comunicados previamente a ANAV, que podra denegar los mismos
si lo cree conveniente.

e) El material del PROVEEDOR estara sometido a los requerimientos de entrada y salida de
materiales del emplazamiento.

Plazo de ejecucion.

a) EI PROVEEDOR realizara los trabajos especificados en este Contrato, segun
programacion establecida, condicionada a un programa general y a los condicionantes
propios y caracteristicos de la Planta.

b) EI PROVEEDOR se comprometera, en caso necesario, a situar mayor cantidad de personal
en un plazo de 24 horas, para cumplir el programa, con el coste a su cargo.

c) El PROVEEDOR deberé estar dispuesto a realizar trabajos a turno y en festivos, si por
necesidades de cumplimiento del programa comprometido contractualmente fuese
necesario, sin que repercuta su costo en ANAV.

d) El PROVEEDOR se atendra y adaptard su programa a las fechas de concesién de
descargos por circunstancias de operacién, no suponiendo la no concesién o denegacion
de un descargo o permiso de operacion motivo de cargo a ANAV.

REQUISITOS DE CALIDAD.
Requisitos previos a la adjudicacién del Contrato.
El PROVEEDOR estara calificado por Garantia de Calidad de ANAV.

5.1.1.1Si no se cumple al apartado anterior, el PROVEEDOR presentara, junto con la oferta, la

siguiente documentacion:

- Manual de Garantia de Calidad.

- Procedimientos bésicos de desarrollo del Manual.

- Certificados sobre su sistema de aseguramiento de la calidad.
- Otras acreditaciones que considere convenientes.

5.1.1.2 Tras revisar la documentacion del apartado anterior, Garantia de Calidad de ANAV podra

52
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522

5.2.3

auditar al PROVEEDOR si lo considera necesario para cumplir el apartado 5.1.1.
Requisitos previos al inicio de los trabajos.

El PROVEEDOR adjudicatario sometera a la aprobacion del Coordinador del Contrato y de
Garantia de Calidad de ANAV un Plan de Calidad para la prestacion del suministro contratado,
segun el presente PG-4.07.

El PROVEEDOR se coordinara con D.S.T. para que esta pueda efectuar inspecciones de
elementos en origen.

El PROVEEDOR establecerd programas de puntos de inspeccion que sometera a la
aprobacién del Coordinador del Contrato.
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5.2.5

5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

5.3.4

El control de calidad, la homologacion de procesos y la certificacion del personal es
responsabilidad del PROVEEDOR y puede ser supervisado por ANAV.

El PROVEEDOR dispondra en el emplazamiento de los dosieres de homologaciéon de los
procesos especiales que vaya a aplicar.

Requisitos durante la ejecucién de los trabajos.

El PROVEEDOR facilitara, en todo momento, libre acceso a instalaciones, personal,
documentacion, etc. para la realizacion de auditorias o supervisiones por Garantia de Calidad
de ANAV.

Los informes, gréficos, peliculas, etc. que constituyan una evidencia de calidad se
conservaran en lugar adecuado.

Cuando se presenten condiciones adversas a la calidad, la situacibn sera puesta en
conocimiento del Coordinador y de Garantia de Calidad de ANAYV tan pronto como sea posible.

Los programas de puntos de inspeccion se cumplimentaran a medida que se realicen las
actividades. No es admisible su cumplimentacion a posteriori.






